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产品名称：ST030高速侧翼皮壳机
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A、 机械规格：
	机械参数

	外观尺寸
	6900×3200×2050(mm) 

	机器重量
	3500kg

	额定电压
	380/220V

	额定功率
	10(kw)

	速度范围
	25-30pcs/min

	工艺参数

	最大侧翼尺寸
	800×160mm

	最小侧翼尺寸
	200×50mm

	特制可达
	800×180mm

	中间灰板厚度
	1-3mm（600-1800g）

	侧板厚度
	0.4-3mm（300-1500g）

	面纸厚度
	70-200gsm

	定位误差
	≤±0.25mm


B、机械功能及细节描述：
· 全电脑功能参数设置及故障显示功能；
· 采用光电检测定位以及影像视觉定位（选配）系统，定位精准，精度可达±0.25mm，满足客户对高精度以及高质量产品要求；
· 新款走纸器送纸装置，能使 300g 薄板推送和运行更加稳定，确保了产能和提高了生产效率，是目前市场上应用最薄的折叠盒设备；
· 多功能吸封面装置，能够更好地适用 80-200g 材料以及局部 UV，烫金等工艺, 满足客户多样的订单要求；
· 采用气缸毛刷包边，可以确保产品无气泡无空边，确保产品的质量，还能够更好地适应 80g 薄纸封面的包边，扩宽业务范围。
· 热熔胶和白胶双过胶系统，相对于市场上传统的流水线过胶模式，该机采用单向循环过胶系统，过胶更加均匀且薄，可以有效降低生产成本和提高产品质量，配备的白胶过胶系统，能够更好地满足对外贸订单的生产要求，稳定生产订单；
· 整机采用一体化通用模具，生产不同尺寸的侧翼，无需做模具，降低生产成本，节约生产调试时间；
· 该机采用3次滚筒加压装置，可以更好地确保产品生产质量，三角板和长条边加压装置，压边更加紧实无气泡，帮助节省后道工序；
· 零件标准化管理，大大提高了日常维护效率。
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